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GBS 305 VA-1 DG VS 1200

Doppel-Gehrungsbandsagevollautomat

Die GBS 305 VA-I DG VS 1200 ist ein schwenkbarer Bandsageautomat mit automatischer
NC-Drehung und integriertem, motorisiertem 1200-mm-Vorschub, die fir den Einsatz in
Stahlbau- und Stahlwerksbetrieben vorgesehen ist. Die Maschine ist mit einer einfachen
und intuitiven 10”-Touchscreen-Steuerung ausgestattet und hat einen Schnittbereich
von +60° bis -45°.
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GBS 305 VA-I DG VS 1200 Features

Technische Daten

Schnittkapazitat bei 0° Rund: 305mm - Quadratisch: 250mm - Rechteckig: 350x200mm
Schnittkapazitat bei 45° links/rechts Rund: 255mm - Quadratisch: 230mm - Rechteckig: 230x200mm
Schnittkapazitat bei 60° links Rund: 175mm - Quadratisch: 155mm - Rechteckig: 170x100mm
Schnittkapazitat mit Biindelvorrichtung Max 300x160mm - Min 85x10mm

Schnittkapazitat bei 0° - Vollmaterial (C45) 200mm

Minimale Abschnittlénge 20mm

Minimaler Schnittdurchmesser 20mm

Reststiicklange 150mm

Sagebandlinge 3370%x27x0.9mm

Motorleistung 1.8KW

Sagebandgeschwindigkeit 15-100 m/min

Vorschub (Einzelhub) - Motorleistung 1150mm mit Kugelumlaufspindel - 0.75KW

Hydraulikeinheit Tankinhalt 201

KuhlImittelbehalter 100l

MaschinengréBBe 2935x2400%x1900mm - 2100kg

HMI 10” Touchscreen

Die GBS 305 VA-I DG VS1200 verfugt Uber eine einfache und intuitive Schnittstelle
zur Optimierung der Benutzerfreundlichkeit: Dank des CNC-Systems und des 10-Zoll-
Touchscreens kann der Benutzer alle Betriebsfunktionen der Maschine verwalten, 99
Schneidprogramme und mehrere Schnittlangen fur dieselbe Stange einrichten, die
Anzahl der Vorschubhibe, die Stickzahl und die Sdgebandgeschwindigkeit einstel-
len. Es ist auch moglich, eine Autodiagnose durchzuftihren, um Fehler zu erkennen.

NC control

Die automatische Bandsage verftigt Uber ein innovatives System mit 4 gesteuerten
Achsen (Materialbewegung und SchlieBen des Schraubstocks, Materialvorschub
und Drehung des Sagerahmens), die alle Uber eine numerische Steuerung verwaltet
werden. Alle Bewegungen und Einstellungen der Maschine kénnen Gber ein Touch-
screen-Display gesteuert und geandert werden.

Integrierte Vorschubeinheit VS 1200

Sobald das Material geladen ist, wird es von der integrierten motorisierten Zuftihrung
bewegt, die mit einem selbstbremsenden Elektromotor, einer inkrementellen Spin-
del (die auch fur eine perfekte Positionierung und Genauigkeit optimiert ist), einem
Inverter und einem Encoder ausgestattet ist. Der Vorschub gleitet auf verchromten
Stangen mit einer schwimmenden Platte, um das Laden von Material zu erleichtern,
welches nicht perfekt gerade ist.

Sdageband

Die GBS 305 VA-I DG verwendet ein 27x0,9mm Sdgeband mit hoher Arbeitsspan-
nung (bis zu 1900kg/cm?2), die hohe Ergebnisse in Bezug auf die Materialzufuhr und
das Schneiden erméglicht, wodurch Vibrationen und Belastungen des Bandes redu-
ziert und Briiche vermieden werden, die die Schnittqualitat beeintrachtigen kénnten.
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