HIGH-LINE PROGRAMM

SAGEN FUR DIE STAHLINDUSTRIE




Zukunftsorientierte Sage-Losungen vom PROFI

Bereits seit 60 Jahren sind wir als Premium-
hersteller in der Sdgetechnik europaweit bekannt.
Ein inhabergefiihrtes Unternehmen mit Sitz
in Remseck, Baden-Wiirttemberg, welches maB3-
geschneiderte Lésungen fiir Ihren Bedarfsfall
anbietet.

Das Sdgemaschinen-Portfolio umfasst Band- und
Kreissdagen — von der Werkstattmaschine (iber
leistungsstarke Produktionssagen in unserem

Stamm-Programm  bis hin zu Hochleistungssage-

automaten fir die Industrie.

Mit unserem HIGH-LINE Programm sind wir dort zu
finden wo hdéchste Leistungsfahigkeit, Ergonomie,
Bedienkomfort und Effizienz gefragt sind und das

gepaart mit neusten Technologien.

Erfolg ist kein Zufall —
sondern die Wahl des richtigen Partners!

UNTERNEHMENSVORSTELLUNG
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K-tech DG 50/33 HA-I
K-tech DG 62/45 HA-I

2-Saulen-Doppel-Gehrungsbandsdge
Hydraulik-Halbautomat

B &S Serienausstattung

¢ Verwindungsfreie Stahlkonstruktion
somit ist vibrationsfreies Schneiden garantiert
o Schragstellung des Sagerahmens um 6°
zur optimalen Einfuhr des Sagebandes in das
zu schneidende Material
¢ Bedienpult ergonomisch
sicher und freistehend mit hydraulischer
Schnitt-Vorschubregulierung
¢ Frequenzgeregelter Sageantrieb
15 - 100 m/min.
¢ Sigebandhohe 34 mm
¢ Materialspannstock mit Langhubzylinder
e Material-Hohentaster
(Automatische Schnitt-Anfangserkennung)
¢ Gehrungsschnitte bis 60° rechts/links

Halbautomatische Funktion
1. Material spannen
2. Sage lauft an

3. Absenken im Eilgang
bis Materialanfang
oder bei Serienschnitt
gleich schneiden

4.Sageband aus

5. Rahmen heben bis kurz
tber dem Material

6. Spannstock 6ffnen

K-tech DG 50/33 HA-I

3 (0|0 & | k) = %] )
Ca 90° 350* | 330* | 500x310%|  90° 22 Waa | 1200 | L2 | 1s-100
[Z ss°li. | 320 | 320 |300x320 | *%0%20 S1,1 B 1.470
DNJ 45°re. | 300 | 300 |300x320 | 160x40 L 4.250 e
I 60°li. | 150 | 150 |150x320 | h 844
1 60°re. 150 | 150 | 150x320

*ohne Material-HGhentaster

HIGH-LINE



K-tech DG 62/45 HA-I

Optionales Zubehor

Spannstock mit Langhubzylinder

Gehrungsverstellung

Antrieb 4 KW in Verb. mit hydr. Bandspannung
und Sdageband 41 mm (62/45)

Hydraulische Biindelspannung

COOLMATIC PLUS Mikrospriihsystem

inkl. 1 Liter Fluid, Sprithkopf und Halter

Laser zum Sagen auf Anriss

Digitale Gehrungsanzeige (iber Display
Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen (RS 600)

0

O3 90°

21 5eli.
0] 45°re.
X1 60°li.
Z 60°re.

O

510*
440
440
250
250

[

480*

440
430
250
250

[

650x450*
440x440
430x430
250x450
250x430

400V
3,0

H 34
s1,1
L 5.320

2.100

15-100

*ohne Material-H6hentaster

Opt. Zubehdr ab Seite 42: 08,09, 10, 14,49, 52,58, 60,61, 62,74,75,76,77

HIGH-LINE




K-tech DG 50/33 VA-I CNC VS 2000
K-tech DG 62/45 VA- CNC VS 2000

2-Saulen-Doppel-Gehrungsbandsige
Hydraulik-Vollautomat

CNC-Steuerung

&S Serienausstattung

Automatische Gehrungseinstellung
Verwindungsfreie Stahlkonstruktion
somit ist vibrationsfreies Schneiden
garantiert

Schragstellung des Sdgerahmens um 6°
zur optimalen Einfuhr des Sagebandes
in das zu schneidende Material
Bedienpult ergonomisch, sicher und
freistehend mit hydraulischer
Schnitt-Vorschubregulierung
Frequenzgeregelter Sdgeantrieb

18 - 100 m/min.

Sagebandhéhe 34 mm
Materialspannstock mit Langhubzylinder
Materialhdhentaster = automatische
Erkennung des Materialanfangs
Gehrungsschnitte bis 60° rechts/links

Mit Touch Display fiir iiber 20 verschiedene
Sageprogramme mit 99 Unterprogrammen
fiir Lange, Stlickzahl und Winkel
Automatische Zufuhreinheit 2.000 mm {ber
Kugelrollspindel Inkrementalvorschub mit
automatischer Langenkompensation.

Einstellbar fiir Abschnittldngen von 25 — 9.999 mm.
Vollhydraulische Steuerung von Sagerahmen

und Spannvorrichtungen

K-tech DG 50/33 VA-I CNC VS 2000

@3 |O B | D) e %H )
O3 9o° 350* | 330* | 500x310%|  90° 22 H 34 1900 | "LA 18- 100
21 450l 320 | 320 |300x320 50&;‘350 51,1 B 4.120
D] 45°re. | 300 | 300 |300x320 | 160x40 L 4.250 L2300

min. :
=1 60°li. 150 | 150 |150x320 h 845
=1 60°re. 150 | 150 | 150x320

*ohne Material-HGhentaster

HIGH-LINE



Touch-Screen Display (Bsp.)

Vorschubspannbriicke

Optionales Zubehor

e Vorschub Lange 3000 mm » Softwarepaket fiir USB oder Netzwerkiibertragung
¢ Antrieb 3 KW in Verbindung mit hydraulischer e Teleservice/Fernwartung iiber Netzwerk
Bandspannung (50/33) nur in Verbindung mit Softwarepaket
¢ Antrieb 4 KW in Verbindung mit hydr. Bandspannung e Sicherheitszaun im Schwenkbereich der Sage
und Sageband 41 mm (62/45) mit 2 Gberwachten Tiren
¢ Hydraulische Biindelspannung e Sicherheitszaun rechts und hinter der Sage,
e COOLMATIC PLUS Mikrospriihsystem im Frontbereich (iber Infrarot

inkl. 1 Liter Fluid, Spriihkopf und Halter
¢ Laser zum Sagen auf Anriss
o Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen (RS 600)

(Aufgrund der Maschinenrichtlinien ist eine Variante
des Sicherheitszauns zwingend erforderlich)

K-tech DG 62/45 VA-1 CNC VS 2000

B 00O & | k) = h{%ﬂ@

O3 90° 510* | 480* | 650x450*|  90° 3,0 H 34 5.100 1 18-100
21 5eli. a0 | 240 | aa0xa40 | 820 %430 s1,1 B 3.865
o L 2.870
0] 45°re. 440 | 430 | 430x430 L5.320 H 2300
] 60°li. 250 | 250 |250x450 h 845

1 60°re. 250 | 250 | 250x430

*ohne Material-H6hentaster

Opt. Zubehdr ab Seite 42: 08,09, 10, 14,49, 52,58, 60,61, 62,74,75,76,77

HIGH-LINE
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K-tech 60/48 HA-I

2-Saulen-Gehrungsbandsage
Hydraulik-Halbautomat &

B &S Serienausstattung

e Material-Hohentaster

(Automatische Schnitt-Anfangserkennung)
¢ Laufruhe durch Schragstellung des Sagerahmens
Vorschubregler + Schnittdruckregler
Stabile Materialeinlaufrolle
Entnehmbare Spanewanne (Desinfektion)
Energiesparend und vibrationsarm durch Schragschnitt
Bedienpult ergonomisch, sicher und freistehend
Frequenzgeregelter Sdgeantrieb 15-100 m/min.
Hydraulisches Schnittdruckregelventil
Hydraulische Steuerung von Sagerahmen und Spannstock
LED’s zur Uberwachung aller Sicherheitsfunktionen
GroBdimensionierte Laufrader (520 mm)
Ubersichtliche Gehrungseinstellung bis 60°

Halbautomatische Funktion:

1. Sége lauft an und der Spannstock
schlieBt parallel

2. Das Material wird gespannt

3. Absenken im Eilgang bis Material-
anfang oder bei Serienschnitt
gleich schneiden

4.Rahmen hebt sich bis kurz
Uber das Material

5. Spannstock 6ffnet, Material
kann nachgeschoben werden

O B 200V 1$ [% D
5 90° | 510% | 450* [610x450*|  90° 3,0 H3a | 1700 | L2 | 15100
: 600 x250
OJ as°ii. | 440 | 440 [440x450 | 7 s 1.1 B 1,500
X 60°li. | 250 | 250 |250x450 | 150x50 L5320 L 280
" h 820

*ohne Material-Hohentaster

HIGH-LINE



Gehrungseinstellung li. 60° GroBdimensionierte Laufrader

Anschlusselement
fiir Rollenbahn 60°

Optionales Zubehor

e Hydraulische Biindelspannung

e COOLMATIC PLUS Mikrospriihsystem
inkl. 1 Liter Fluid, Sprithkopf und Halter

e Laser zum Sagen auf Anriss

* Digitale Gehrungsanzeige iiber Display

o Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen (RS 600)

Opt.Zubehor ab Seite 42: 08,09, 10, 14,49, 52,58, 60, 61,62, 74,75,76,77,79 Standard 42

HIGH-LINE
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K-tech 60/48 VA-I CNC VS 500

2-Saulen-Gehrungsbandsage
Vollautomat

B&S Serienausstattung

¢ Vollhydraulische Steuerung von
o Vorwahl von 3 verschieden Material-

¢ Visualisierung des gesamten Arbeits-

Fiir Gehrungsschnitte bis links 45° im voll-
automatischen Betrieb und bis links 60°

im halbautomatischen Betrieb
Material-Hohentaster

(Automatische Schnitt-Anfangserkennung)

Taster am Sageband zur automatischen Anpassung
des Ségehubes

Vollautomatische Steuerung von Sagerahmen

und Spannvorrichtung

Hydraulisches Aggregat mit automatischer
Druckabschaltung im Leerlauf
Mechanische Spaneraumbiirste
Zufuhr-Spannstock beidseitig 6ffnend
Reststlicklange = 100 mm
Moderne CNC-Steuerung frei
programmierbar fiir mehrere
Sageauftrage mit diversen
Schnittlangen und Stlickzahlen.
Automatische Zufuhreinheit
500 mm (iber Kugelrollspindel
Inkrementalvorschub mit
automatischer Langenkompen-
sation. Einstellbar fiir Abschnitt-
ldngen von 25 — 9.999 mm.

Sagerahmen und Spannvorrichtungen
vorschubgeschwindigkeiten

ablaufes mit einfacher Dateneingabe

O B 400V 1$ [% v @
1 90° | 510% | 480% [610x450*|  90° 3,0 H3s | 2300 | "L | 15-100
: 600 x250
OJ as°ii. | 440 | 440 [440x450 | 7 s11 | wss00) | B 2650
X3 60°li. | 250 | 250 |250x450 | 150x50 L5320 L 2800
" h 820

*ohne Material-Hohentaster

HIGH-LINE



L}

|

Touch-Screen Display (Bsp.)

Zufuhrspannstock beidseitig
offnen

"

Ubersichtliche Materialtaster am Sdgeband
Gehrungsverstellung (manuell)

Optionales Zubehor

Vorschub Lange 1500 mm

Digitale Gehrungsanzeige iiber Display

Antrieb 4 KW in Verbindung mit hydr. Bandspannung
und Sageband 41 mm

Softwarepaket fiir USB oder Netzwerkiibertragung
Hydraulische Biindelspannung

COOLMATIC PLUS Mikrospriihsystem

inkl. 1 Liter Fluid, Sprithkopf und Halter

Laser zum Sagen auf Anriss
Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen (RS 600)

Opt. Zubehor ab Seite 42: 08,13, 54,58, 60, 61,62, 65,76,77,79 Standard 42,49

HIGH-LINE
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K-tech 82/68 HA-I
K-tech 125/68 HA-I

2-Saulen-Bandsdge
Hydraulik-Halbautomat

B &S Serienausstattung

e Massiv, trotzdem leicht zu bedienen
* Material-Hohentaster (Automatische
Schnitt-Anfangserkennung)
¢ Laufruhe durch Schragstellung
des Sagerahmens
¢ Vorschubregler + Schnittdruckregler
o Stabile Materialeinlaufrolle
¢ Entnehmbare Spanewanne
(Desinfektion)
¢ Energiesparend und vibrationsarm
durch Schragschnitt
Bedienpult ergonomisch, sicher und freistehend
Frequenzgeregelter Sdgeantrieb 15-100 m/min.
Hydraulisches Schnittdruckregelventil
Hydraulische Steuerung von Sagerahmen und Spannstock
LED’s zur Uberwachung aller Sicherheitsfunktionen
GroBdimensionierte Laufrader (520 mm)
Hydraulische Bandspannung
Bandverlaufskontrolle
COOLMATIC PLUS Mikrospriih- S—
system inkl. 1 Liter Fluid, -
2 Diisen und Halter

Halbautomatische Funktion:

1. Sédge lauft an und der
Spannstock schlieBt parallel

2. Das Material wird gespannt

3. Absenken im Eilgang bis
Materialanfang oder bei Serien-
schnitt gleich schneiden

4. Rahmen hebt sich bis kurz tiber
das Material

5. Spannstock 6ffnet, Material kann
nachgeschoben werden

HIGH-LINE



Zuverlassiges, vibrationsfreies, schnelles Schneiden

Der schrag angestellte Sdgerahmen, mit B&S-Materialtaster,
erlaubt ein ruhiges, vibrationsfreies und gleichmaBig
schnelles Schneiden der Materialien auch im unteren
Bereich des Schnittmateriales. Aufgrund der neuar-

tigen Schragstellung des Sagerahmens wird der Schnitt-
kanal im Profildeckel bzw. Profilboden erheblich verkiirzt
und in den Stegen beachtlich verlangert.

Dies gewadhrleistet ein ruhigeres Schneiden bei hherem
Schnittdruck und bietet dem Bediener wesentliche Handlings-
vorteile im Bezug auf Bandeinsatz und Bandoptimierung.

Die Bandspannung wird elektrisch Giberwacht und hydraulisch
gespannt. Bei Bandbruch oder Bandspannungsverlust wird die
Maschine sofort gestoppt.

Hochwertige Sagebandfiihrungen mittels geharteter Band-
flihrungen und zusatzlichen Bandfiihrungsrollen beidseitig
des Materiales, in Verbindung mit der Sdgerahmenanstellung,
sichern eine optimale Steifigkeit des Bandes. Die Sageband-
flihrung vor dem Material positioniert sich entsprechend der
Materialbreite automatisch und verhindert so eine Durch-
biegung des Sagebandes, wodurch eine hohe Schnittqualitédt
erreicht wird.

HIGH-LINE

13
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K-tech 82/68 HA-I
K-tech 125/68 HA-I

2-Saulen-Bandsdge
Hydraulik-Halbautomat

K-tech 82/68 HA-I

TEEENE
= 0|0 O @ || 6 |
E':l 90° 680 | 640 [820x610 | 800 x 350 55 H 41 3.100 h[ —1 15-100

s1,3 B 1.550

L 3.600

L 7.260 H2.700

h 815

HIGH-LINE



K-tech 125/68 HA-I

Bandspanneinrichtung
durch Endschalter tiberwacht

Optionales Zubehor

Laser zum Sagen auf Anriss
Hydraulische Vertikal-Spannstock

Hydraulische Biindelspannung

Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen (RS 700/800/1200)

Hartmetall Sdgebandfiihrung mit
autom. Verstellung zum Material

&3
3 9o°

O

680

[

640

[

1.250 x 600

Al

B

1.000 x 350

400V
55

H 54
s1,6
L 8.140

3.400

&

=L
B 1.450
L 4.000
H 2.750
h 855

15-90

Opt. Zubehdr ab Seite 42: 11,14,52,61,63, 65, 74,79 Standard 42, 49,50

HIGH-LINE

15



K-tech 82/68 VA-INC
K-tech 125/68 VA-I NC

2-Saulen-Bandsage Vollautomat
mit Pusher-System VS 1500 wahlweise VS 3000

B &S Serienausstattung

¢ hydraulische Bandspannung

¢ Bandverlaufskontrolle

¢ COOLMATIC PLUS Mikrospriihsystem
inkl. 1 Liter Fluid,
2 Diisen und Halter

Pusher-System wahlweise
* VS 1500
* VS 3000

16

-

Spezialentwicklung zum Schneiden von Profilen und Trégern.
Hochste Positioniergenauigkeit wird iber das neue
.B&S-Positioniersystem” erreicht. Eine intelligente NC-Steue-
rung sorgt fiir reibungsloses Zusammenwirken von linear
Encoder und selbstbremsendem Positioniermotor in Verbindung
mit einer zuverlassigen Hydraulikbremse mittels groBradialer
Zentrumspositionierung. Der Arbeitstisch wird (iber hoch-
wertige vorgespannte Lager aufgenommen, welche eine sehr
leichtgangige Drehung sicher stellen.

NC-Steuerung

Eine NC-Steuerung erlaubt die Programmierung von
bis zu 99 Schneidprogrammen mit unterschiedlichen
Abschnittlangen und Stiickzahlen.

HIGH-LINE

Zuverlassiges, vibrationsfreies, schnelles Schneiden

Der schrag angestellte Sdgerahmen mit B&S-Materialtaster
erlaubt ein ruhiges, vibrationsfreies und gleichmaBig schnelles
Schneiden der Materialien, auch im unteren Bereich des Schnitt-
materiales. Die Bandspannung wird elektrisch iberwacht und
hydraulisch gespannt. Bei Bandbruch oder Bandspannungs-
verlust wird die Maschine sofort gestoppt.

Horizontal wirkende und gerundete Spannbacken ermdglichen
eine Materialfixierung bei jeder Gehrungseinstellung sowohl
zufuhr- als auch abfuhrseitig. Hochwertige Sdgebandfiihrun-
gen mittels geharteter Bandfithrungen und zusétzlichen Band-
fiihrungsrollen beidseitig des Materiales, in Verbindung mit
der Sdgerahmenanstellung, sichern eine optimale Steifigkeit
des Bandes. Die Sagebandfiihrung vor dem Material positio-
niert sich entsprechend der Materialbreite automatisch und
verhindert so eine Durchbiegung des Sédgebandes, wodurch
eine hohe Schnittqualitat erreicht wird.



Positioniersystem beidseitig greifend

Das B&S-Pushersystem, Zufuhr- und Positioniersystem, ist

mit ,beidseitig 6ffnenden Greifzangen” ausgestattet, welche
hydraulisch gesteuert werden. Dies gewdhrleistet ein sicheres
Greifen und Transportieren von Materialien und Biindeln wel-
che etwas von der Idealform abweichen. Das Pushersystem ist
separat aufgebaut und wird mittels kugelgelagerter Linearfiih-
rungen, geschliffener Zahnstange und frequenzgetriebenem,
robustem Getriebe-Motor gefiihrt.

Sonderausfiihrungen

Entsprechend ihres Anwendungsfalles kann die Maschine
bzw. unser modulares System mit diversen Sonderausstat-
tungen ausgeriistet werden. So z.B. mit Vertikalspannstock,
Sonderspannstock, Spanndruckreduzierung, manuelle Geh-
rungseinstellung, Abfuhrrollenbahn usw.

HIGH-LINE

17



K-tech 82/68 VA-INC
K-tech 125/68 VA-I NC

2-Saulen-Bandsage Vollautomat
mit Pusher-System VS 1500 wahlweise VS 3000

K-tech 82/68 VA-1 NC

0 O
K 90° | 680

[

640

[

820 x 610

800 x 350

400V
5,5

H4
s1,3
L 7.260

4.455
(VS 3000)

15-100

HIGH-LINE




K-tech 125/68 VA-1 NC

Vertikalspannstock

Vertikalspannstock

Optionales Zubehor

Laser zum Sagen auf Anriss
* Softwarepaket fiir USB oder Netzwerkiibertragung
e Teleservice/Fernwartung tiber Netzwerk

Hartmetall-Sdgebandfiihrung mit
autom. Verstellung zum Material

nur in Verbindung mit Softwarepaket

Hydraulischer Vertikal-Spannstock
Hydraulische Biindelspannung

o Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen (RS 700/800/1200)

&3
3 go°

O

680

[

640

[

1.250 x 600

g

B

800 x 350

400V
5,5

H 54
s1,6
L 8.140

4.955
(VS 3000)

&

B 5.750
L 4.000
H 2.750
h 855

15-90

Opt. Zubehdr ab Seite 42: 11,13,61, 63,79 Standard 42, 49, 50, 65,79

HIGH-LINE

19
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K-tech DG 82/68 HA-I NC
K-tech DG 125/68 HA-I NC

2-Saulen-Doppel-Gehrungsbandsage
Hydraulik-Halbautomat

B&S Serienausstattung

¢ Verwindungsfreie Stahlkonstruktion
somit ist vibrationsfreies Schneiden garantiert
o Schrégstellung des Sagerahmens um 6°
zur optimalen Einfuhr des Sagebandes in das
zu schneidende Material
¢ Bedienpult ergonomisch
sicher und freistehend mit hydraulischer
Schnitt-Vorschubregulierung
¢ Frequenzgeregelter Sageantrieb
¢ Materialspannstock mit Langhubzylinder
Material-Hohentaster
(Automatische Schnitt-Anfangserkennung)
Gehrungsschnitte bis 60° rechts/links
Hydraulische Sdgerahmenabsenkung
NC-gesteuert
HydraulischeO Bandspannung
COOLMATIC PLUS Mikrospriihsystem inkl. 1
Spriihkopf und Halter
¢ Hydraulische Vertikal-Spannstock

Halbautomatische Funktion:

1. Sége lauft an und der Spannstock
schlieBt parallel

2. Das Material wird gespannt

3. Absenken im Eilgang bis Materialanfang
oder bei Serienschnitt gleich schneiden

4. Rahmen hebt sich bis kurz tber das Material

5. Spannstock 6ffnet, Material kann
nachgeschoben werden

HIGH-LINE

Liter Fluid,



Abb. K-tech DG 125/68 HA-1 NC
Rollenbahn (Option)

HIGH-LINE

21



K-tech DG 82/68 HA-I NC
K-tech DG 125/68 HA-I NC

2-Saulen-Doppel-Gehrungsbandsage
Hydraulik-Halbautomat

Abb. K-tech DG 125/68 HA-1 NC
Rollenbahn (Option)

K-tech DG 82/68 HA-I NC

(ko | 4=
&3 O . 400V 1$ h[%]“ @

El:l 90° 680 | 640 |820x610 5,5 H 41 3.200 et 15-100
m 45°re.| 550 | 550 |550x600 s1,3 B 2.050
OF L 3.600
m 45°li. | 550 | 550 | 550 x 580 L 7.260 H 2.700
T160°li. | 370 | 370 | 370x600 h 815

2T 60°re.| 370 | 370 | 370 x 450

HIGH-LINE



Touch-Screen Display (Bsp.)

Autom. Sdgebandfiihrung Digitale Gehrungsanzeige
zum Material

Optionales Zubehor

e Laser zum Sagen auf Anriss
e Bandverlaufskontrolle
o Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen (RS 700/800/1200)

K-tech DG 125/68 HA-I NC

&3
3 go°
IZ 45°re.
] 45°li.
X1 60°li.
Z 60°re.

O

680
680
680
580
550

A= e

640 |1.250 x 600 5,5 H 54 3.550 —1 15-90
600 | 870 x 600 s1,6 B 1.950
L 4.000
600 840 x 600 L 8.140 H 2.750
530 550 x 450 h 855

450 550 x 450

Opt.Zubehor ab Seite 42: 11, 14,52, 61, 63, 65, 74, 79 Standard 42, 49, 50, 59, 65

HIGH-LINE
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K-tech DG 82/68 VA-ICNC
K-tech DG 125/68 VA-I CNC

2-Saulen-Doppel-Gehrungsbandsage Vollautomat
mit Pusher-System VS 3000 oder VS 6000

B &S Serienausstattung

Hydraulische Sdgerahmenabsenkung
Hydraulische Bandspannung
Hydraulischer Vertikal-Spannstock
CNC-gesteuert

Automatische Winkelpositionierung
von +60° bis —60°

e COOLMATIC PLUS Mikrospriihsystem

Pusher-System wahlweise
e VS 3000
¢ VS 6000

Hochwertige automatische Gehrungseinstellung

Spezialentwicklung zum Schneiden von Profilen und Tréagern.
Hochste Positioniergenauigkeit wird (iber das neue ,B&S-
Positioniersystem” erreicht. Eine intelligente NC-Steuerung
sorgt fiir reibungsloses Zusammenwirken von linear Encoder
und selbstbremsendem Positioniermotor in Verbindung mit
einer zuverlassigen Hydraulikbremse mittels groBradialer Zen-
trumspositionierung. Der Arbeitstisch wird tiber hochwertige
vorgespannte Lager aufgenommen, welche eine sehr leicht-
gangige Drehung sicher stellen.

CNC-Steuerung

Eine CNC Steuerung erlaubt die Programmierung von bis
zu 90 Schneidprogrammen mit unterschiedlichen Abschnitt-
léngen, Stiickzahlen und Gehrungen.

HIGH-LINE

Zuverlassiges, vibrationsfreies, schnelles Schneiden

Der schrag angestellte Sdgerahmen mit B&S-Materialtaster
erlaubt ein ruhiges, vibrationsfreies und gleichmaBig schnelles
Schneiden der Materialien, auch im unteren Bereich des Schnitt-
materiales. Die Bandspannung wird elektrisch iberwacht und
hydraulisch gespannt. Bei Bandbruch oder Bandspannungs-
verlust wird die Maschine sofort gestoppt.

Horizontal wirkende und gerundete Spannbacken ermdglichen
eine Materialfixierung bei jeder Gehrungseinstellung sowohl
zufuhr- als auch abfuhrseitig. Hochwertige Sdgebandfiihrun-
gen mittels geharteter Bandfithrungen und zusétzlichen Band-
flihrungsrollen beidseitig des Materiales, in Verbindung mit
der Sdgerahmenanstellung, sichern eine optimale Steifigkeit
des Bandes. Die Sagebandfiihrung vor dem Material positio-
niert sich entsprechend der Materialbreite automatisch und
verhindert so eine Durchbiegung des Sédgebandes, wodurch
eine hohe Schnittqualitat erreicht wird.



Abb. K-tech DG 125/68 VA-l1 CNC

Positioniersystem beidseitig greifend

Das B&S-Pushersystem, Zufuhr- und Positioniersystem, ist

mit ,beidseitig 6ffnenden Greifzangen” ausgestattet welche
hydraulisch gesteuert werden. Dies gewdhrleistet ein sicheres
Greifen und Transportieren von Materialien und Biindeln wel-
che etwas von der Idealform abweichen. Das Pushersystem ist

separat aufgebaut und wird mittels kugelgelagerter Linearfiih-

rungen, geschliffener Zahnstange und frequenzgetriebenem,
robustem Getriebe-Motor gefiihrt.

Sonderausfiihrungen

Entsprechend ihres Anwendungsfalles kann die Maschine
bzw. unser modulares System mit diversen Sonderausstat-
tungen ausgeriistet werden. So z.B. mit Vertikalspannstock,
Sonderspannstock, Spanndruckreduzierung, manuelle
Gehrungseinstellung, Abfuhrrollenbahn usw.

HIGH-LINE
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K-tech DG 82/68 VA-ICNC
K-tech DG 125/68 VA-I CNC

2-Saulen-Doppel-Gehrungsbandsage Vollautomat
mit Pusher-System VS 3000 oder VS 6000

K-tech DG 82/68 VA-1 CNC

| ol |
@3 o0 O e | T 155{%@@

El:l 90° 680 | 640 |820x610 | 800 x 350 5,5 H 41 4.800 = 15-100
m 45°re.| 550 | 550 |550x600 s1,3 (VS 3000) | B 5.850
OF L 3.700
m 45°li. | 550 | 550 | 550 x 580 L 7.260 H2.700
160°lIi. | 370 | 370 |370x 600 h 815

=T 60°re.| 370 | 370 | 370 x 450

HIGH-LINE



Autom. Sdgebandfiihrung Hydr. Bandspannungseinrichtung
zum Material

Schnittmuster

4 4 4 F F _
HZ RNV AVAR NN

Touch-Screen Display (Bsp.)

Optionales Zubehor

Laser zum Sagen auf Anriss

Bandverlaufskontrolle

Hydraulische Biindelspannung

Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen (RS 700/800/1200)

Softwarepaket fiir USB oder Netzwerkiibertragung

Teleservice/Fernwartung (iber Netzwerk

nur in Verbindung mit Softwarepaket

e Sicherheitszaun im Schwenkbereich der Sage
mit 2 Uiberwachten Tiiren

e Sicherheitszaun rechts und hinter der Sage,

im Frontbereich liber Infrarot

(Aufgrund der Maschinenrichtlinien ist eine Variante
des Sicherheitszauns zwingend erforderlich)

K-tech DG 125/68 VA-1 CNC

| ol |
@O0 O & | 1%%@@

El:l 90° 680 | 640 |1.250 x 600( 800 x 350 7.5 H 54 5.300 — 15-90
m 45°re.| 680 | 600 | 870 x 600 s1,6 (VS 3000) | B 5.750
olfi L 4.200
m 45°1i. | 680 | 600 | 840 x 600 L 8.140 H 2.750
X160°li. | 580 | 530 | 550x 450 h 850

=1 60°re.| 550 | 450 | 550 x 450

Opt. Zubehdr ab Seite 42: 11,13,61,63,68, 79 Standard 59, 65,79

HIGH-LINE



X-Smart 3 CNC

2-Saulen-Bandsage
Vollautomat

B &S Serienausstattung

e Hydraulische Schnittdruckregulierung
fir maximale Schneidleistung

e Materialvorschubschlitten in Briickenkonstruktion
zum optimalen Materialtransport/Vorschub
und Spannung des Sagematerials

e Vorschubeinheit
liber Prazisionskugelrollspindel

e Doppelspannstock
vor und nach dem Sageband

o Elektrisch angetriebener Spaneférderer

e Reinigungspistole zum unkomplizierten
Reinigen der Anlage

¢ Vollverkleidung mit einfachem Zugang fiir Wartung
und Reinigung

e LED Arbeitsleuchte

¢ Moderne CNC-Steuerung frei programmierbar
flir mehrere Sageauftrage mit diversen
Schnittlangen und Stiickzahlen

e Schragstellung des Sagerahmens
fiir hochste Lebensdauer des Sagebandes

o 2-Sdulen-Struktur beidseitig linear gefiihrt

o Linear geflihrter Taster
zur automatischen Schnitthdhenerkennung

OO0 |t ||| & @ ©

400 Volt

El:l 90° 310 | 310 | 340x310 | 340 x 250 3,0 H 34 1.650 15-100
s1,1 B 1.950
L 1.755
L 3.730 H 1.965
h 922

HIGH-LINE
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5 & SCHMID
ETECHNIK

Spanerdumbiirste Spénefdrderer

Vorschubtunnel

Touch-Screen Display (Bsp.)

29

Optionales Zubehor

e Touch-Ausfiihrung mit USB

e Touch-Ausfiihrung fiir Netzwerkanbindung,
inkl. Sofware Sawfactory

e Technikpaket (Anschnittautomatik,
Anzeige des Sagevorschubes im Display)

e Hydraulische Biindelspanneinrichtung

e Hydraulische Spanndruckreduzierung

e COOLMATIC PLUS Mikrospriihsystem
inkl. 1 Liter Fluid, Spriihkopf und Halter

e Laser zum Sagen auf Anriss

e Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen (RS 400)

Opt. Zubehdr ab Seite 42: 01, 03,53, 58 Standard 42,50

HIGH-LINE



X-rock 900 HA-I
X-rock 1250 HA-I

2-Saulen-Bandsdge
NC Halbautomat

30

Die X-rock Reihe bietet beste Sdagetechnologie
und beste Leistung beim Schneiden
von Spezialstahlen

¢ Das massive Maschinengestell sowie der Stahlsage-
rahmen erfiillen alle Schnittbediirfnisse und eliminieren
Schwingungen und Larm.

e Der Spaneforderer wird hydraulisch angetrieben und die
Geschwindigkeit ist einstellbar.

¢ Alle Bewegungen der Maschine (Sagerahmen, Spannstock,
Vorschub, Sagebandfiihrungen) erfolgen dank moderner
Linearfiihrungen mit hoher statischer und dynamischer Last-
leistung, die auch sehr geringe Gleitreibung garantieren.

HIGH-LINE

¢ Eine weitere charakteristische Eigenschaft sind die

Rollen fiir die Positionierung des Materials, welche durch
einen hydraulischen Motor angetrieben werden. Sie bewe-
gen sich im rechten Winkel zum Material, und gestatten
so die optimale Klemmung des Materials.

Dank der Hohensteuerung der Sdgebandposition kann

der Bediener das Band in die Nahe der Materialoberkante
platzieren. Nach dem Schnittende wird das Band automa-
tisch wieder auf die vorherige Position angehoben. Alterna-
tiv kann auch ,verbleiben” in der unteren Position aus-
gewahlt werden. Wahrend des Schnittzyklus vergleicht die
Software die Schnittbelastung mit der Voreinstellung.
Dadurch kann das Ségesystem bei UnregelmaBigkeiten
angehalten werden.



Das Sageband wird durch zwei einstellbare Stahlbiirsten
gereinigt. Der Antrieb erfolgt hydraulisch.

Das Hydraulik-Aggregat inkl. Filter und Manometer garan-
tiert einen besonders ruhigen Betrieb bei konstantem Druck.

Fein geschliffene Hartmetall-Einsatze, komplett mit
seitlichen, gehérteten und einstellbaren Fiihrungsrollen.
Die verstellbare Bandfiihrung verfahrt automatisch so
nah wie méglich zum Material.

Das Sageband wird iiber einen Hydraulikzylinder gespannt,
welcher durch die Maschinensoftware gesteuert wird.

Die Spannung wird nach einer vorgegebenen Zeit automa-
tisch entlastet, wenn die Maschine im Leerlauf steht oder
nachdem ein Zyklus ausgefiihrt wurde.

¢ Das Material wird durch einen Tisch mit sieben Rollen

getragen. Diese werden durch einen hydraulischen Orbital-
motor angetrieben, durch den das Material auch bei maxi-
maler Belastung prazise platziert werden kann.

Alle gefiihrten Bewegungen werden von vier Kugelumlauf-
fiihrungen mit einer hohen Kapazitat fiir statische und
dynamische Belastung angetrieben; stark verringerte Vor-
schubreibung. Verglitete und geschliffene, prismatische
Fiihrungen.

HIGH-LINE
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X-rock 900 HA-I
X-rock 1250 HA-I

2-Saulen-Bandsdge
NC Halbautomat

X-rock 900 HA

&3
a 90°

O

900

900

[

900 x 900

400V
11,0

H 67
s1,1
L 9.300

8.450

B 4.485
L 1.680
H 3.150
h 790

14 - 60

HIGH-LINE




X-rock 1250 HA

Sédgerahmenvorschub
liber Kugelrollspindel

Angetriebene Rollen bei HA zur
Feinpositionierung des Materials

Optionales Zubehor

e COOLMATIC PLUS Mikrosprithsystem
inkl. 1 Liter Fluid, 2 Spriihkopfe und Halter
e Laser zum Sagen auf Anriss
e Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen (RS 700/800/1200)

03
a 90°

O

1.000

1.000

o [ =

O | &0 | 4= =
1.200 x 1.000 18 H 80 9.000

s1,3 B 5.000

L 1.680

L 11.300 H3.150

h 790

14 - 60

Opt. Zubehdr ab Seite 42: 11,14,59, 61,63, 74 Standard 50,63

HIGH-LINE
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SBS Reihe

2-Saulen-Hochleistungs-
Bandsdageautomaten

Die SBS Reihe iiberzeugt durch ausgereifte Technik,
hohe Qualitat, Langlebigkeit und eine konkurrenzlos auf-
wandige Serienausstattung.

B &S Serienausstattung

Moderne SNC 20 Steuerung bei CNC-Ausfiihrung
Frequenzgeregelter Sdgeantrieb

Bedientasten mit Piktogrammen

Arbeitsleuchte

Angetriebene Spanebiirste

Bandspannung hydraulisch
Spanndruck-Regulierung

Doppel-Spannstock (vor und nach dem Band)
Kriechgang zum Positionieren

Blindelspannung elektrisch und hydraulisch vorbereitet
Spaneforderer

Die Basis fiir hochste Leistung und prazise Schnitte auch
bei schwer zerspanbaren Materialien bildet die Fiihrung
der Sageeinheit iiber zwei stabile

und hart verchromte Saulen, in Verbindung

mit der schweren, verwindungs- und vibrations-
freien GrauguB-Stahlkonstruktion des
Sagerahmens.

£ 1

BERG & SCH,
Sa'a‘frﬂ:'#;:?

Abb.
SBS 300 VA-1/CNC

HIGH-LINE
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BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Abb.
SBS 460 VA-1/CNC

Bedienpanel ab SBS 330 VA-1/CNC

SNC 20 Steuerung

Die SNC 20 Steuerung ermdglicht ein bequemes und unkom-
pliziertes Eingeben von bis zu 20 verschiedenen Sdgeaufgaben
(Lange und Stiickzahl). Bei Eingabe des SollmaBes berechnet die
Steuerung automatisch den Sageverschnitt und die Anzahl der
Vorschiibe. AuBerdem bietet das Fehler-Code-Anzeigesystem
eine rasche Analyse zur Fehlerbehebung.

HIGH-LINE
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SBS Reihe

2-Saulen-Hochleistungs-
Bandsdageautomaten

Beidseitiges Offnen Sagebandreinigung und Spaneabfuhr

des Vorschubspannstockes Durch die angetriebene, groBdimensionierte Spanebiirste wird

Beide Spannbacken 6ffnen das Sdgeband direkt nach Austritt aus dem Material gereinigt.
und schlieBen simultan. Die Spane fallen automatisch in die Aufnahme des hydrau-
Dadurch ist ein freies Zuriick-  lischen Spaneférderers und werden seitlich abtransportiert.
fahren des Spannstockes

gewahrleistet, auch bei

welligem oder ungeradem

Material.

SBS 300 VA-1/CNC

O |(@(M| M| B | (o | == & | ©

400V 1
EI:I 90° 300 | 300 | 300x300 | 230x 130 3,7 H 34 1.650 20-100
max. s1,1 B 2.100
L 2.050
145 x 30 L 3.920 H 1.700
min. h 780

SBS 330 VA-I/CNC

400V

O |@|H| M| B | (o)) s 0 | ©

I:I:I 90° 330 | 330 | 400x330 | 280 x 150 3,7 H 34 2.350 20-100
max. s1,1 B 2.230
L 2.150
160 x 50 L 4.570 H 1.800
min. h 800

HIGH-LINE



Langhubzylinder

Hydralische Bandklemmung

ab SBS 330

SBS 460 VA-I/CNC

GroBdimensionierte
Hartmetall-Sagebandfiihrung

Optionales Zubehor

Hydraulische Biindelspannung
COOLMATIC PLUS Mikrospriihsystem

.

Hydraulische Sdgebandspannung

inkl. 1 Liter Fluid, Sprithkopf und Halter

e Laser zum Sagen auf Anriss
Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen (RD 500; RD500+)

M | @/H| M| B | | =
~ T | @
400V 1% “
0 9oe 460 | 460 | 460 x 460 | 350 x 240 5,5 H 41 3.200 20 - 100
max. s1,3 B 2.800
L 2.200
200 x 130 L 5.450 H 2,050
min. h 800
SBS 550 VA-1/CNC
O @ M| B || =
~ T | ©
400V 1$ “
3 9o° 550 | 550 | 550 x 550 | 400 x 270 5,5 H 41 3.800 20— 100
max. s1,3 B 3.060
L 2.270
230 x 120 L 5.980 H 2200
min. h 800

Opt. Zubehdr ab Seite 42: 02,58, 61

HIGH-LINE
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BS-line
2-Saulen-Bandsagezentrum
in Vollverkleidung

Die BS-line iiberzeugt durch ausgereifte Technik, hohe
Qualitat, Langlebigkeit und eine konkurrenzlos aufwan-
dige Serienausstattung und das in Vollverkleidung.

B &S Serienausstattung

Moderne SNC 20 Steuerung bei CNC-Ausfiihrung
Frequenzgeregelter Sdgeantrieb

Bedientasten mit Piktogrammen

Arbeitsleuchte

Angetriebene Spanebiirste

Spaneforderer

Bandspannung hydraulisch
Spanndruck-Regulierung

Doppel-Spannstock (vor und nach dem Band)
Kriechgang zum Positionieren

Blindelspannung elektrisch und hydraulisch vorbereitet
Spaneforderer

Die Basis fiir hochste Leistung und prazise Schnitte auch
bei schwer zerspanbaren Materialien, des
vollverkleideten Sdgezentrums, bilden die Fiihrung der
Sageeinheit iiber zwei stabile und hart verchromte Sau-
len und die schwere, verwindungs- und vibrationsfreie
GrauguB-Stahlkonstruktion des Sagerahmens.

HIGH-LINE
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Spaneforderer

cAGETECH

o -

Touch-Screen der SNC 20 Steuerung

Sagebandreinigung
und Spaneabfuhr

Durch die angetriebene,
groBdimensionierte Spéane-
biirste wird das Sageband
direkt nach Austritt aus dem
Material gereinigt. Die Spane
fallen automatisch in die
Aufnahme des hydraulischen
Spanefdrderers und werden
von dort in eine externe Spa-
nekiste (Option) transportiert.

SNC 20 Steuerung

Der Touch-Screen der SNC

20 Steuerung ermdglicht ein
bequemes und unkompli-
ziertes Eingeben von bis zu
20 verschiedenen Sageaufga-
ben (Lange und Stiickzahl).
Bei Eingabe des SollmaBes
berechnet die Steuerung au-
tomatisch den Sageverschnitt
und die Anzahl der Vorschii-
be. Das Fehler-Code-Anzei-
gesystem bietet eine rasche
Analyse zur Fehlerbehebung.

HIGH-LINE
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BS-line

2-Saulen-Bandsagezentrum

in Vollverkleidung

BS-line 300 CNC

)

(o[} | f —~
D o/l M|l o | @
El:l 90° 300 | 300 | 300x 300 3,7 H34 1.700 20-100
s1.1 B 2.000
L 2.050
£3.920 H 1.700
h 780
BS-line 400 CNC
(kw[} | f= —~
O | @(H| M | [ | ©
El:l 90° 420 | 420 | 420x420 5,5 H 41 2.570 20-100
s1.3 B 2.600
L 2.150
L 4.880 H 1.902
h 800

HIGH-LINE
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BS-line 500 CNC

Spanndruckreduzierung

Optionales Zubehor

Angetriebene Spanebiirste

zur Sagebandreinigung

e Hydraulische Biindelspannung

e COOLMATIC PLUS Mikrosprithsystem
inkl. 1 Liter Fluid, Sprithkopf und Halter
e Laser zum Sagen auf Anriss

e Spanebehalter

e Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen (RD 500; RD500+)

s
3 90°

550

550

|
400V
550 x 550 5,5

H 41
s1,3
L 5.980

3.900

B 3.000
L 2.150
H 2.200
h 800

20-100

Opt. Zubehdr ab Seite 42: 02,58, 61

HIGH-LINE
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Rollenbahnen und Mess-Systeme

RS 600

OPTIONALES

Zufuhr-/Abfuhrrollenbahn RS 400

Stabile Stahlrollen mit 400 mm Rollenbreite
Tragkraft pro Rolle 400 kg
Hoéhenverstellbar 870-1010 mm

Einheit 2.000 mm mit 2 Stiitzen

Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen mit stabilen Stahlrollen,
bestehend aus einer elektrogeschweiBten Stahlkonstruktion
in 2-Meter-Einheiten mit 7 Rollen aus galvanisiertem Stahl.
Die erste Einheit (2.000 mm) ist mit zwei Stiitzen héhen-
verstellbar, das folgende mit einem Podest. Sie enthalten
Schutzbleche zwischen den Rollen, um ein Quetschen zu
verhindern. Die Rollenbahn ist vollstandig geschlossen,

um ein Austreten von KiihImittel zu verhindern.

Zufuhr-/Abfuhrrollenbahn RD 500

Schwere Rollenbahnausfiihrung
Rollenbreite 500 mm

Tragkraft pro Rolle 300 kg
Hohenverstellbar

Einheit 1.000 mm

Verstarkte Ausfiihrung RD 500+

Super-Rollenbahn, verstarkte Ausfiihrung
Rollenbreite 500 mm

Tragkraft pro Rolle 550 kg
Hohenverstellbar

Einheit 1.000 mm

Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen mit stabilen Stahlrollen,
bestehend aus einer elektrogeschweiBten Stahlkonstruktion
in 1,0-Meter-Einheiten, Stiitze und einem Sockel.
Vorbereitet fir die Verankerung am Boden und mit der
Madglichkeit der Héheneinstellung.

Zufuhr-/Abfuhrrollenbahn RS 600

Schwere Rollenbahnausfiihrung
Rollenbreite 600 mm

Tragkraft pro Rolle 550 kg
Auflagehéhe 805 mm

Extrem standfest, leicht zu verankern
Pro Einheit 1 Stiitze

Einheit 1.500 mm

Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen mit stabilen Stahlrollen, bestehend
aus einer elektrogeschweiBten Stahlkonstruktion in 1,5-Meter-
Einheiten, Stiitze und einem Sockel. Vorbereitet fiir die Veranke-
rung am Boden und mit der Mdglichkeit der Héheneinstellung.

ZUBEHOR



Rollenbahnen und Mess-Systeme

RS 600 mit Digi Anschlag (Option)

RS 600 mit autom. NC Ldngenanschlag (Option)

RS 700/800/1200

Abfuhrrollenbahn RS 600 mit Digitalem Anschlag
manuell verschiebbar (09.1/09.2)

Lange 3 Meter mit 3 Stiitzen, max. Traglast 3000 kg
Lange 6 Meter mit 5 Stiitzen, max. Traglast 6000 kg

Abfuhrrollenbahn mit Digitalem Anschlag (9.1) mit manueller
Verschiebung und Ablesung der Messung mittels LCD-Display,
(9.2) der Anschlag gleitet auf einer Kugelumlauffiihrung,
erhaltlich in 3-Meter-Modulen.

Abfuhrrollenbahn RS 600
mit automatischem NC-Langenanschlag (10.2)

NC-Langenanschlag Lange 3 Meter max. Traglast 3000 kg
NC-Langenanschlag Lange 6 Meter max. Traglast 6000 kg

Abfuhrrollenbahnen mit stabilen Stahlrollen und automati-
schen NC-Langenanschlag und Touch-Display (10.1) zum
Einstellen von bis zu 10 verschiedenen Programmen.
Bewegung mittels angetriebenen Zahnriemen, Getriebemotor
und Kugelumlauffiihrungen.

Blockierung des Anschlags durch Pneumatikzylinder.

Die Positionsablesung erfolgt tiber Encoder und Rack.
Erhaltlich in 3-Meter-Einheiten. (10.2.) Automatischer
Riickzug von 50 mm zur Erleichterung bei der Entnahme des
Werkstlicks anschlieBende Riickkehr in die Ausgangsposition.

Zufuhr-/Abfuhrrollenbahn RS 700/800/1200

RS 700 Super-Rollenbahn 550 kg pro Rolle, per Meter
RS 800 Super-Rollenbahn 550 kg pro Rolle, per Meter
RS 1200 Super-Rollenbahn 550 kg pro Rolle, per Meter

Zufuhr-/Abfuhrrollenbahnen mit stabilen Stahlrollen,
die mit einem Messsystem ergdnzt werden kénnen.
Erhéltlich in 1-Meter-Einheiten.

OPTIONALES ZUBEHOR
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Rollenbahnen und Mess-Systeme

RS 360/425/600

Doppelpaar Vertikalrollen

Zufuhr-/Abfuhrrollenbahn RS 360/425/600

RS 360 Schwerlast-Rollenbahn,
Lange 2 Meter m. 2 feststehende Vertikalrollen
RS 425 Schwerlast-Rollenbahn,
Lange 2 Meter m. 2 feststehende Vertikalrollen
RS 600 Schwerlast-Rollenbahn,
Lange 2 Meter m. 2 feststehende Vertikalrollen

Zufuhr-/Abfuhrrollenbahn RS 360/425/600 fiir Biindel

RS 360 Schwerlast-Rollenbahn,
Lange 2 Meter m. 2 verstellbaren Vertikalrollen
RS 425 Schwerlast-Rollenbahn,
Lange 2 Meter m. 2 verstellbaren Vertikalrollen
RS 600 Schwerlast-Rollenbahn,
Lange 2 Meter m. 2 verstellbaren Vertikalrollen

Zufuhr-/Abfuhrrollenbahn mit Stahlrollen, Standardeinheit
mit einer Lange von 2 Metern, Tragerkonstruktion aus elektro-
geschweiBtem Stahl, 5 groBe Rollen und zentralem Stift, mit
einem Paar Kugellager an den Seiten, komplett mit 2 verstell-
baren vertikal Rollen zur Unterstiitzung.

(12.1.) Doppelpaar von vertikalen Rollen, die quer einge-
stellt werden kénnen, mit einem Tank zum Sammeln des
KihImittels.

Vorbereitet fir die Verankerung am Boden und mit der
Maglichkeit der Hoheneinstellung.

Ladesystem (Beispiel 13)

Ladesystem, gesteuert durch CNC-Steuerung der Sdgemaschine
mit automatischem Vorschubsystem des Materials, bestehend
aus: Regalen fiir Stiitzstangen mit Schleppkette mit Kapazitdten
von 0,5 bis 4 Tonnen. Stiitz- und Verbindungselemente
zwischen den Stében tragen das Material.

Bar-SchlieBsystem am Eingang des Bedieners.

Vertikale Ausrichtrollen. Getriebemotor fiir die Bewegung

von Schleppketten. Anzahl der Materialladestationen

von 5 bis 15 fiir jeden Chargenlader. Elektrisches und
hydraulisches System verbunden mit der Sdgemaschine

fiir Systemautomatisierung.

OPTIONALES ZUBEHOR



Rollenbahnen und Mess-Systeme

RS 600 (angetrieben)

OPTIONALES

Zufuhrrollenbahn iiber Kette angetrieben,
Geschwindigkeit Gber Inverter gesteuert
mit mobilem Bedienpanel (14.1/14.2)

Angetriebene Rollenbahn RS 600 Lange 3 Meter
max. Tragkraft 3000 kg
Angetriebene Rollenbahn RS 600 Lange 6 Meter
max. Tragkraft 6000 kg
Angetriebene Rollenbahn RS 600 Lange 9 Meter
max. Tragkraft 9000 kg

Motorisierte Rollenbahn, kombinierbar sowohl auf der
Zufuhr- als auch auf der Abfuhrseite zur Sage.

14.1 / 14.2 Mobiles Steuerungspanel ausgestat-

tet mit: Einstellung der Bewegungsgeschwindigkeit,
Bewegungsrichtung, Not-Aus-Knopf.

Betrieb: Sobald die Bewegungsrichtung des Rollenférderers
ausgewahlt wurde bewegt der Bediener das Material

mit den Tasten vorwarts und wird automatisch abgebremst,
bis es an ihm anliegt.

Abfuhrrollenbahn iiber Kette (14.3) angetrieben,
Geschwindigkeit liber Inverter synchron gesteuert,
nur in Verbindung mit angetriebener Zufuhrrollenbahn

Angetriebene Rollenbahn RS 600 Lange 3 Meter
max. Tragkraft 3000 kg
Angetriebene Rollenbahn RS 600 Lange 6 Meter
max. Tragkraft 6000 kg
Angetriebene Rollenbahn RS 600 Lange 9 Meter
max. Tragkraft 9000 kg

14.3 Die Bewegung erfolgt mittels Kettenrader,
Kette und Elektromotor, gesteuert Giber Inverter.

14.4 Digitaler Anschlag mit Sensor zum langsamen
Positionieren, manuell verstellbar, nur in Verbindung mit
angetriebener Rollenbahn

Digitaler Anschlag mit Sensor 3 Meter
Digitaler Anschlag mit Sensor 6 Meter

14.5 Touch-Screen System um den Hub des Materials

zu verlangsamen und die Genauigkeit der Schnittlangen
zu garantieren. Ausfiihrung mit programmierbarem,
motorisiertem Messsystem 5"-Schneider-Display

mit "Touch-Screen Steuerung".

Méglichkeit, bis zu 20 Programme mit unterschiedlichen
Langen, Winkeln und Stiickzahlen zu programmieren.

14.6 Es kann mit einer Messriickmeldung ergénzt werden,
die mit manueller Positionierung, digitaler oder motorisierter
Lesung verfligbar ist. In der motorisierten Version kdnnen
bis zu 10 verschiedene Langen {ber die PLC gespeichert
werden.

ZUBEHOR
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Ausstattungsmerkmale

Inverter Spanndruckreduzierung Spanndruckreduzierung Spannstock fiir Biindelschnitte
(HA-Version) (VA-Version)

COOLMATIC PLUS Mikrospriiheinrichtung

B&S COOLMATIC PLUS COOLMATIC PLUS Mikrospriiheinrichtung Digitale Gehrungsanzeige

OPTIONALES ZUBEHOR



Ausstattungsmerkmale

Laser zum Séagen auf Anriss Bandverlaufskontrolle

47

g

Digitaler Langenanschlag
mit Annaherungssensor

Bandverlaufskontrolle Anschnittautomatik Digitaler Sdgerahmen - Vorschub

Vertikalrollen Rollenbahnen-Anschlusselement  Seitliche Vertikalrolle Hydraulische Bandspannung

OPTIONALES ZUBEHOR
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