Bei Profilschnitten ist der Einsatz unseres
B & S Coolmatic Plus zwingend erforderlich

Technische Daten

 Drehzahl
Sageantrieb
Sageblattabmessung
Stellflache (Tx B x H)
Arbeitshéhe
Gewicht
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BERG & SCHMID
SAGETECHNIK




Velox 350 VACNC 90°

Aluminium-Kreissage
Hydropneumatik-Vollautomat

* Pneumatische Vertikal-Spannvorrichtung

= Spannstock vor und nach dem Sageblatt
fiir gratarme Schnitte
Integrierte Kiihimittel-Spriiheinrichtung
Einfach-Vorschub 530 mm, Option 1.250 mm
Reststiicke: 30 - 40 mm
Kleinster Abschnittdurchmesser: 7 mm
Kleinste Abschnittldnge: 10 mm
Pneumatischer Vorschub
2-Punkt-Absaugung

CNC-Steuerung:

* Mit Taster fiir iiber 90 verschiedene
Sageprogramme mit 99 Unterprogrammen
fiir Lange, Stiickzah! und Winkel
Elektro-Pneumatische Materialvorschub-Einheit
Automatische kugelrollengefiihrte Zufuhreinheit
serienmaBig mit Nonius zur Langenfeineinstellun
Einstellbar fiir Abschnittlangen von 7 mm
bis 530 mm, Restlange 30 -40 mm
Anzahl der Sageschnitte programmierbar bis 9999
Zufuhr-Spannstock (Offnungsweite 200 mm)
schwimmend gelagert, um auch bei verformten
Schnittmaterialien

* Hydro-Pneumatische Steuerung der Sageeinheit
Vorwahl von 3 verschieden Materialvorschub-
geschwindigkeiten
Visualisierung des gesamten Arbeitsablaufes
mit einfacher Dateneingabe

Sicherheitspaket mit folgenden Funktionen:

1. Eingangs-Mindestdruck-Uberwachung

2. Spannstock-Uberwachung/Materialspannung

3. Elektrisch verriegelte Schutzhaube iiber Zeitrelais gesteuert
4.Sageblatt-Eingriffschutz an der Material-Ausgangsseite




