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Alternativ in Vollverkleidung

Technische Daten

Gehrungsschnitte
Sageantrieb
Sagebandgeschwindigkeit
Sagebandabmessung
Stellflache (T xB x H)
Arbeitshohe

Gewicht
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Berg & Schmid GmbH
Bernhardslaicher Weg 16
D-71686 Remseck
+49(0)7146 8954-0
BX +49(0)7146 91830
www.bergundschmid.de
info@bergundschmid.de
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bis 60° links

1,5 kw /400 V

18 - 110 m/min.
2.765x27x0,9 mm
1.940x1.280x 1.830 mm
870 mm

850 kg

300 x 180 255 x 120 max.
120 x 20 min.

200 x 160
130 x 100
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GBS 255 VA-1 CNC

Gehrungsbandsage Vollautomat

e Gehrung li. 45° automatischer Betrieb

e Gehrung li. 60° halbautomatischer Betrieb
(Schnitte ohne Programmierung)

® Material-Hohentaster
(Automatische Schnitt-Anfangserkennung)

® Rahmen und Getriebe aus einem Guss,
sehr leiser Schnitt und sehr vibrationsarm
Spanewanne entnehmbar (Desinfektion)
StoBsicheres und ergonomisches Bedienfeld
mit olfester EPDM Abdeckung
Hochleistungs Positionierung
mit Inkrementalgeber (CNC)
Top zuganglich zu Sage, Material
und Vorschubeinheit
Sicherheitsabdeckung klappbar
Vorschub-Feinregulierung
Halbautom. Schnitt!
Stufenlose Bandgeschwindigkeit
7"-Touch-Screen-Display
Entwickelt fiir Industrie 4.0

Mit CNC-Steuerung
Arbeitsablaufe optimieren
Eingabemaglichkeit verschiedener
Parameter wie Stlickzahlen

und Materiallangen,
automatische Verrechnung

des Schnittkanals

CNC-Steuerung

flr 20 verschiedene Sageprogramme

mit 99 Unterprogrammen fiir verschiedene
Langen und Stiickzahlen, z.B. 1 Schnittprogramm
mit diversen Abschnittlangen

Automatische Zufuhreinheit (CNC) iiber
Kugelrollenspindel

Inkrementalvorschub mit automatischer Langen-
kompensation. Einstellbar fiir Abschnittslangen

von 4 mm bis 9.999 mm, Reststiicklange 210 mm




